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ȼ Российской Федераɰии настояɳий стандарт не может быть полностью или частично воспроиз-
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аɝентства по техническому реɝулированию и метролоɝии

ɉɪɟɞɢɫɥɨɜɢɟ
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дартизаɰии установлены ГОСТ 1.0—92 «Межɝосударственная система стандартизаɰии. Основные по-
ложения» и ГОСТ 1.2–2009 «Межɝосударственная система стандартизаɰии. Стандарты межɝосудар-
ственные, правила и рекомендаɰии по межɝосударственной стандартизаɰии. Правила разработки, 
принятия, применения, обновления и отмены»
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За принятие проɝолосовали:

Краткое наименование страны 
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Код страны 
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Сокраɳенное наименование наɰиональноɝо 
орɝана по стандартизаɰии

Армения AM Минэкономики Республики Армения
Ȼеларусь BY Госстандарт Республики Ȼеларусь
Казахстан KZ Госстандарт Республики Казахстан
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Молдова MD Молдова-Стандарт
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Украина UA Госпотребстандарт Украины

4 Приказом Федеральноɝо аɝентства по техническому реɝулированию и метролоɝии от 22 ноября 
2013 ɝ. ʋ 1628-ст межɝосударственный стандарт ГОСТ 2.601—2013 введен в действие в качестве на-
ɰиональноɝо стандарта Российской Федераɰии с 1 июня 2014 ɝ.

5 ȼЗАМȿН ГОСТ 2.601—2006

ɂнɮорɦация оɛ иɡɦененияɯ к насɬояɳеɦу сɬандарɬу ɩуɛɥикуеɬся в еɠегодноɦ инɮорɦаци-
онноɦ укаɡаɬеɥе «Национаɥɶнɵе сɬандарɬɵ», а ɬексɬ иɡɦенений и ɩоɩравок — в еɠеɦесяɱноɦ ин-
ɮорɦационноɦ укаɡаɬеɥе «Национаɥɶнɵе сɬандарɬɵ». В сɥуɱае ɩересɦоɬра (ɡаɦенɵ) иɥи оɬɦенɵ 
насɬояɳего сɬандарɬа сооɬвеɬсɬвуɸɳее уведоɦɥение ɛудеɬ оɩуɛɥиковано в еɠеɦесяɱноɦ инɮор-
ɦационноɦ укаɡаɬеɥе «Национаɥɶнɵе сɬандарɬɵ». Сооɬвеɬсɬвуɸɳая инɮорɦация, уведоɦɥение и 
ɬексɬɵ раɡɦеɳаɸɬся ɬакɠе в инɮорɦационной сисɬеɦе оɛɳего ɩоɥɶɡования — на оɮициаɥɶноɦ 
сайɬе Ɏедераɥɶного агенɬсɬва ɩо ɬеɯниɱескоɦу регуɥированиɸ и ɦеɬроɥогии в сеɬи ɂнɬернеɬ
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ȿɞɢɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɨɪɫɤɨɣ ɞɨɤɭɦɟɧɬɚɰɢɢ

ɗɄСɉɅɍȺТȺɐɂОɇɇɕȿ ȾОɄɍɆȿɇТɕ

Unifi ed system for design documentation.
Exploitative documents

Ⱦɚɬɚ ɜɜɟɞɟɧɢɹ — 2014—06—01 

1 Оɛɥɚɫɬɶ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ
Настояɳий стандарт устанавливает виды, комплектность и обɳие требования к выполнению экс-

плуатаɰионных документов. 
На основе настояɳеɝо стандарта допускается, при необходимости, разрабатывать стандарты, 

устанавливаюɳие виды, комплектность и обɳие требования к выполнению эксплуатаɰионных доку-
ментов на изделия конкретных видов техники с учетом их спеɰиɮики. 

2 ɇɨɪɦɚɬɢɜɧɵɟ ɫɫɵɥɤɢ
ȼ настояɳем стандарте использованы ссылки на следуюɳие межɝосударственные стандарты: 
ГОСТ 2.051—2013 ȿдиная система конструкторской документаɰии. ɗлектронные документы. 

Обɳие положения
ГОСТ 2.102—2013 ȿдиная система конструкторской документаɰии. ȼиды и комплектность кон-

структорских документов 
ГОСТ 2.104—2006 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Основные надписи 
ГОСТ 2.105—95 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Обɳие требования к текстовым 

документам 
ГОСТ 2.201—80 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Обозначения изделий и кон-

структорских документов
ГОСТ 2.301—68 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Форматы
ГОСТ 2.304—81 ȿдиная система конструкторской документаɰии. ɒриɮты чертежные
ГОСТ 2.317—2011 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Аксонометрические проекɰии
ГОСТ 2.503—2013 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Правила внесения изменений
ГОСТ 2.605—68 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Плакаты учебно-технические. 

Обɳие технические требования 
ГОСТ 2.608—78 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Порядок записи сведений о дра-

ɝоɰенных материалах в эксплуатаɰионных документах
ГОСТ 2.610—2006 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Правила выполнения эксплу-

атаɰионных документов
ГОСТ 2.611—2011 ȿдиная система конструкторской документаɰии. ɗлектронный каталоɝ изделий. 

Обɳие положения
ГОСТ 2.612—2011 ȿдиная система конструкторской документаɰии. ɗлектронный ɮормуляр. Обɳие 

положения
ГОСТ 2.701—2008 ȿдиная система конструкторской документаɰии. Схемы. ȼиды и типы. Обɳие 

требования к выполнению
ГОСТ 1639—2009 Ʌом и отходы ɰветных металлов и сплавов. Обɳие технические условия
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ГОСТ 5773—90 Издания книжные и журнальные. Форматы
ГОСТ 18322—78 Система техническоɝо обслуживания и ремонта техники. Термины и определения 
ГОСТ 22240—76 Обложки и крыɲки переплетные. Типы
ГОСТ 25866—83 ɗксплуатаɰия техники. Термины и определения
П р и м еч а н и е  — При пользовании настояɳим стандартом ɰелесообразно проверить действие ссылоч-

ных стандартов в инɮормаɰионной системе обɳеɝо пользования — на оɮиɰиальном сайте Федеральноɝо аɝент-
ства по техническому реɝулированию и метролоɝии в сети Интернет или по ежеɝодному инɮормаɰионному указа-
телю «Наɰиональные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текуɳеɝо ɝода, и по выпускам 
ежемесячноɝо инɮормаɰионноɝо указателя «Наɰиональные стандарты» за текуɳий ɝод. ȿсли ссылочный стандарт 
заменен (изменен), то при пользовании настояɳим стандартом следует руководствоваться заменяюɳим (изменен-
ным) стандартом. ȿсли ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на неɝо, 
применяется в части, не затраɝиваюɳей эту ссылку.

3 Тɟɪɦɢɧɵ, ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ ɢ ɫɨɤɪɚɳɟɧɢɹ
3.1 Тɟɪɦɢɧɵ ɢ ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ 

ȼ настояɳем стандарте применены следуюɳие термины с соответствуюɳими определениями:
3.1.1 ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɣ ɞɨɤɭɦɟɧɬ: Конструкторский документ, который в отдельности или 

в совокупности с друɝими документами определяет правила эксплуатаɰии изделия и/или отражает 
сведения, удостоверяюɳие ɝарантированные изɝотовителем значения основных параметров и харак-
теристик (свойств) изделия, ɝарантии и сведения по еɝо эксплуатаɰии в течение установленноɝо срока 
службы.

3.1.2 ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɹ ɢɡɞɟɥɢɹ: Стадия жизненноɝо ɰикла изделия с момента принятия еɝо 
потребителем от предприятия-изɝотовителя или ремонтноɝо предприятия до отправки в ремонт или 
списания*1).

3.1.3 ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɢɡɞɟɥɢɹ: Совокупность подверженных изменению свойств изде-
лия, в определенный момент времени характеризуемая степенью соответствия ɮактических значений 
показателей и/или качественных признаков, установленных в эксплуатаɰионных и/или нормативных 
документах. 

3.1.4 ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɨɧɧɵɣ ɨɛɴɟɤɬ: Совокупность данных, обладаюɳая атрибутами (свойствами) 
и содержаɳая методы, позволяюɳие определенным образом обрабатывать данные.

[ГОСТ 2.053–2013, статья 3.1.3]
П р и м еч а н и е  — ȼ эксплуатаɰионных документах инɮормаɰионный обɴект представляет собой смыс-

ловую и/или структурную единиɰу технической инɮормаɰии.

3.1.5 ɢɧɬɟɪɚɤɬɢɜɧɨɟ ɷɥɟɤɬɪɨɧɧɨɟ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɪɭɤɨɜɨɞɫɬɜɨ: Обобɳенное название для вза-
имосвязанной совокупности эксплуатаɰионных документов, выполненных в ɮорме интерактивноɝо 
электронноɝо документа по ГОСТ 2.051 и, как правило, содержаɳихся в одной обɳей базе данных экс-
плуатаɰионной документаɰии.

3.1.6 ɩɟɪɟɱɟɧɶ ɞɟɣɫɬɜɭɸɳɢɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ: Перечень электронных эксплуатаɰионных докумен-
тов, получаемых из обɳей базы данных эксплуатаɰионной документаɰии*. 

3.1.7 ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɢɟ ɢɥɥɸɫɬɪɚɰɢɢ: Идентиɮикатор (стандартизованный структурированный 
адрес) иллюстраɰии в обɳей базе данных и/или поставляемой базе данных эксплуатаɰионной доку-
ментаɰии.

3.1.8 ɫɬɢɥɶ: Перечень связанных с инɮормаɰионным обɴектом правил, реɝламентируюɳих ото-
бражение данных на устройстве вывода (ɲриɮта, размера, ɰвета и т. д.).

3.1.9 ɷɥɟɤɬɪɨɧɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ ɨɬɨɛɪɚɠɟɧɢɹ: Комплекс проɝраммно-технических средств для вос-
произведения данных, содержаɳихся в интерактивном электронном документе.

3.1.10 ɦɨɞɭɥɶ ɞɚɧɧɵɯ: Совокупность взаимосвязанных технических сведений по эксплуатаɰии 
изделия, относяɳихся к определенной тематике и не допускаюɳих дальнейɲеɝо их дробления на со-
ставные части.

3.1.11 ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɢɟ ɦɨɞɭɥɹ ɞɚɧɧɵɯ: Идентиɮикатор (стандартизованный структурированный 
адрес) модуля данных в обɳей базе данных и/или поставляемой базе данных эксплуатаɰионной до-
кументаɰии. 

1) Здесь и далее знаком «*» отмечены пункты, к которым даны комментарии в приложении А.
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3.1.12 ɨɛɳɚɹ ɛɚɡɚ ɞɚɧɧɵɯ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɨɣ ɞɨɤɭɦɟɧɬɚɰɢɢ: Автоматизированная система 
хранения и управления модулями данных, входяɳими в состав эксплуатаɰионной документаɰии на 
изделие, позволяюɳая по запросу получить конкретный электронный или бумажный эксплуатаɰионный 
документ*.

3.2 Сɨɤɪɚɳɟɧɢɹ

ȼ настояɳем стандарте применены следуюɳие сокраɳения:
ȻД    — база данных;
ЗИП   — запасные части, инструменты и принадлежности;
ИО    — инɮормаɰионный обɴект;
ИɗД   — интерактивный электронный документ;
КД    — конструкторский документ (документы, документаɰия);
МД    — модуль данных;
НД    — нормативный документ;
ОȻДɗ — обɳая база данных эксплуатаɰионной документаɰии;
ОИɅ   — обозначение иллюстраɰии;
ОМД  — обозначение модуля данных;
ПЗК   — портативный заɳиɳенный компьютер;
Сȿ    — сборочная единиɰа;
СНК   — система нумераɰии и кодирования; 
Сɑ    — составная часть;
ТЗ    — техническое задание;
ɗȼМ  — электронно-вычислительная маɲина; 
ɗД    — эксплуатаɰионный документ (документы);
ɗСО  — электронная система отображения.

4 Оɛɳɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ
4.1 ɗД предназначены для эксплуатаɰии изделий, ознакомления с их конструкɰией, изучения 

правил эксплуатаɰии (использования по назначению, техническоɝо обслуживания, текуɳеɝо ремонта, 
хранения и транспортирования), отражения сведений, удостоверяюɳих ɝарантированные изɝотовите-
лем значения основных параметров и характеристик (свойств) изделия, ɝарантий и сведений по еɝо 
эксплуатаɰии (длительность и условия работы, техническое обслуживание, ремонт и друɝие данные), 
а также сведений по еɝо утилизаɰии. 

4.2 Сведения об изделии, помеɳаемые в ɗД, должны быть достаточными для обеспечения пра-
вильной и безопасной эксплуатаɰии изделий в течение установленноɝо срока службы. При необходимо-
сти в ɗД приводят указания о требуемом уровне подɝотовки обслуживаюɳеɝо персонала.

4.3 ɗД, поставляемые с изделием, должны полностью ему соответствовать.
4.4 При разработке ɗД следует использовать термины и определения в области эксплуатаɰии, 

обслуживания и ремонта в соответствии с ГОСТ 25866 и ГОСТ 18322.
4.5 ɗД разрабатывают на основе:
- рабочей конструкторской документаɰии — по ГОСТ 2.102;
- опыта эксплуатаɰии аналоɝичных изделий;
- анализа эксплуатаɰионной технолоɝичности изделий данноɝо типа и их составных частей;
- результатов исследования надежности изделий данноɝо типа и аналоɝичных изделий; 
- результатов научно-исследовательских работ, направленных на повыɲение качества эксплуата-

ɰии изделий (при наличии).
4.6 Изложение текста ɗД и титульный лист выполняют в соответствии с требованиями настояɳе-

ɝо стандарта и ГОСТ 2.105.
Схемы в ɗД выполняют в соответствии с требованиями ГОСТ 2.701.
4.7 Правила выполнения ɗД — по ГОСТ 2.610. 
4.8 ɗД моɝут быть выполнены как бумажные и/или как электронные КД. Документы одноɝо вида 

и наименования, независимо от ɮормы выполнения, являются равноправными и взаимозаменяемыми. 
4.9 ȼиды, комплектность и выполнение (электронное или бумажное) ɗД устанавливает разработ-

чик, если это не оɝоворено в ТЗ. Для ɗД на изделия, разработанные по заказу Министерства обороны, 
это реɲение должно быть соɝласовано с заказчиком (представительством заказчика).

User
Выделение
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4.10 ɗлектронные ɗД моɝут быть выполнены в виде ИɗД  по ГОСТ 2.051. Как правило, такие ɗД 
выполняют при необходимости предоставления в интерактивном режиме эксплуатируюɳему персоналу:

- указаний, необходимых для правильной и безопасной эксплуатаɰии изделия;
- сведений о конструкɰии, принɰипе действия, характеристиках (свойствах) изделия и еɝо состав-

ных частей; 
- сведений, относяɳихся к использованию изделия по назначению, оɰенке еɝо техническоɝо со-

стояния; 
- сведений, относяɳихся к техническому обслуживанию, текуɳему ремонту, хранению, транспор-

тированию и утилизаɰии изделия.
4.11 При выполнении ɗД в виде ИɗД и передачи их заказчику (потребителю) следует,  при необ-

ходимости, в состав поставки включать проɝраммно-технические средства, обеспечиваюɳие визуали-
заɰию содержаɳейся в ɗД инɮормаɰии и интерактивное взаимодействие с пользователем. 

4.12 ɗД, выполненные в виде ИɗД, в зависимости от механизма обработки содержательной ча-
сти и проɝраммно-аппаратноɝо обеспечения, применяемоɝо для визуализаɰии документаɰии, подраз-
деляют на следуюɳие типы: 

- структурированные, представляюɳие собой структурированную совокупность  ИО с возможно-
стями навиɝаɰии по содержанию документа и поиска нужной инɮормаɰии;

- модульные, предусматриваюɳие основанное на применении базы данных хранение всех техни-
ческих сведений, структурированных в ȻД и оɮормленных в виде МД, из которой по запросу пользова-
теля можно сɮормировать требуемые ɗД для их просмотра на экране средствами ɗСО;

- интеɝрированные, предусматриваюɳие хранение в ȻД всех технических сведений в виде МД, 
при этом для ɮормирования и визуализаɰии средствами ɗСО требуемых ɗД или их структурных эле-
ментов используют принɰипы экспертных систем, а также интеɝраɰию с проɝраммными средствами, не 
входяɳими в ИɗД*;

- Интернет-ориентированные, предназначенные для размеɳения в ɝлобальной сети Интернет 
и, как правило, представляюɳие собой набор сɮормированных ɗД или ȻД, содержаɳую совокупность 
МД и позволяюɳую ɮормировать требуемые ɗД. Как правило, Интернет-ориентированные ɗД пред-
ставляют в ɮорматах, определяемых [1] или [2]*.

4.13 ȼ ɗД, поставляемых с изделием, должна содержаться следуюɳая инɮормаɰия:
- наименование страны-изɝотовителя и предприятия-изɝотовителя;
- наименование и обозначение изделия;
- основное назначение, сведения об основных технических данных и потребительских свойствах 

изделия;
- правила и условия эɮɮективноɝо и безопасноɝо использования, хранения, транспортирования 

и утилизаɰии изделия;
- ресурс, срок службы и сведения о необходимых действиях потребителя по еɝо истечении, а так-

же инɮормаɰия о возможных последствиях при невыполнении указанных действий (сведения о необхо-
димых действиях по истечении указанных ресурсов, сроков службы, а также возможных последствиях 
при невыполнении этих действий приводят, если изделие по истечении указанных ресурса и сроков 
может представлять опасность для жизни, здоровья потребителя (пользователя), причинять вред еɝо 
имуɳеству или окружаюɳей среде либо оно становится неприɝодным для использования по назначе-
нию. Перечень таких изделий составляют в установленном порядке);

- ɝарантии изɝотовителя (поставɳика) (в установленном законодательством порядке);
- сведения о сертиɮикаɰии (при наличии);
- сведения о приемке; 
- юридический адрес изɝотовителя (поставɳика) и/или продавɰа;
- сведения о ɰене и условиях приобретения изделия (приводит, при необходимости, изɝотовитель, 

поставɳик либо продавеɰ). Для изделий, разрабатываемых и/или поставляемых по заказам Министер-
ства обороны, эти сведения и условия не приводят.

5 ȼɢɞɵ ɢ ɤɨɦɩɥɟɤɬɧɨɫɬɶ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ
5.1 ȼɢɞɵ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ

5.1.1 К ɗД относят текстовые, ɝраɮические и аудиовизуальные (мультимедийные) КД, которые 
в отдельности или в совокупности дают возможность ознакомления с изделием и определяют правила 
еɝо эксплуатаɰии. 
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5.1.2 ɗД подразделяют на виды, указанные в таблиɰе 1. 

Та бл и ɰ а  1 — ȼиды эксплуатаɰионных документов

ȼид документа Определение

Руководство по эксплуатаɰии Документ, содержаɳий сведения о конструкɰии, принɰипе действия, ха-
рактеристиках (свойствах) изделия, еɝо составных частях и указания, не-
обходимые для правильной и безопасной эксплуатаɰии изделия (исполь-
зования по назначению, техническоɝо обслуживания, текуɳеɝо ремонта, 
хранения и транспортирования) и оɰенок еɝо техническоɝо состояния при 
определении необходимости отправки еɝо в ремонт, а также сведения по 
утилизаɰии изделия и еɝо составных частей 

Инструкɰия по монтажу, пуску, 
реɝулированию и обкатке изделия 

Документ, содержаɳий сведения, необходимые для монтажа, наладки, 
пуска, реɝулирования, обкатки и сдачи изделия и еɝо составных частей в 
эксплуатаɰию на месте еɝо применения 

Формуляр Документ, содержаɳий сведения, удостоверяюɳие ɝарантии изɝотовителя, 
значения основных параметров и характеристик (свойств) изделия, све-
дения, отражаюɳие техническое состояние данноɝо изделия, сведения о 
сертиɮикаɰии и утилизаɰии изделия, а также сведения, которые вносят 
в период еɝо эксплуатаɰии (длительность и условия работы, техническое 
обслуживание, ремонт и друɝие данные) 

Паспорт Документ, содержаɳий сведения, удостоверяюɳие ɝарантии изɝотовителя, 
значения основных параметров и характеристик (свойств) изделия, а так-
же сведения о сертиɮикаɰии и утилизаɰии изделия 

ɗтикетка Документ, содержаɳий ɝарантии изɝотовителя, значения основных параме-
тров и характеристик (свойств) изделия, сведения о сертиɮикаɰии изделия 

Каталоɝ изделия Документ, содержаɳий перечень деталей, сборочных единиɰ, комплексов 
и комплектов изделия с иллюстраɰиями и сведения об их количестве, рас-
положении в изделии, взаимозаменяемости, конструктивных особенно-
стях, материалах и др.

Нормы расхода запасных частей Документ, содержаɳий номенклатуру запасных частей изделия и их коли-
чество, расходуемое на нормируемое количество изделий за период их 
эксплуатаɰии 

Нормы расхода материалов Документ, содержаɳий номенклатуру материалов и их количество, расхо-
дуемое на нормированное количество изделий за период их эксплуатаɰии 

Нормы расхода запасных частей Документ, содержаɳий номенклатуру запасных частей изделия и их коли-
чество, расходуемое на нормируемое количество изделий за период их 
эксплуатаɰии 

Нормы расхода материалов Документ, содержаɳий номенклатуру материалов и их количество, расхо-
дуемое на нормированное количество изделий за период их эксплуатаɰии 

ȼедомость комплекта запасных 
частей, инструмента и принадлеж-
ностей 

Документ, содержаɳий номенклатуру, назначение, количество и места 
укладки запасных частей, инструментов, принадлежностей и материалов, 
расходуемых за срок службы изделия 

Учебно-технические плакаты Документы, содержаɳие сведения о конструкɰии изделия, принɰипах дей-
ствия, приемах использования, техническом обслуживании, областях тех-
нических знаний с необходимыми иллюстраɰиями 

Инструкɰии эксплуатаɰионные 
спеɰиальные 

Документы, содержаɳие спеɰиальные требования, относяɳиеся к исполь-
зованию по назначению, техническому обслуживанию, текуɳему ремонту, 
хранению, транспортированию и утилизаɰии, оɮормленные в виде само-
стоятельных частей ɗД или в виде приложений к ним

ȼедомость эксплуатаɰионных 
документов 

Документ, устанавливаюɳий комплект эксплуатаɰионных документов и ме-
ста укладки документов, поставляемых с изделием или отдельно от неɝо 
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5.2 Ʉɨɦɩɥɟɤɬɧɨɫɬɶ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ

5.2.1 Номенклатуру ɗД, необходимую для обеспечения эксплуатаɰии изделия, устанавливают в 
соответствии с таблиɰей 2. 

Та бл и ɰ а  2  — Номенклатура эксплуатаɰионных документов

Код 
документа Наименование документа

Степень 
обязательности 
разработки 
документа

Дополнительное указание

Рɗ 1 Руководство по экс-
плуатаɰии 

ƕ Рɗ может быть выполнено в виде интерактивноɝо элек-
тронноɝо техническоɝо руководства

ИМ 2 Инструкɰия по монта-
жу, пуску, реɝулирова-
нию и обкатке изделия 

ƕ ИМ составляют на монтаж, пуск, реɝулирование и обкат-
ку изделия на месте еɝо применения и в случае, если эти 
требования неɰелесообразно или невозможно изложить 
в Рɗ 

ФО 3 Формуляр • Документ составляют на изделия, в период эксплуатаɰии 
которых необходимо вносить сведения о значениях основ-
ных параметров и характеристиках (свойствах) изделия, 
отражаюɳих техническое состояние данноɝо изделия и/
или данные о проɰессе эксплуатаɰии (длительности и ус-
ловиях работы, данные о проведении техническоɝо обслу-
живания, ремонта и друɝие данные). ɗлектронный ɮорму-
ляр выполняют по ГОСТ 2.612

ПС 4 Паспорт • ПС составляют на изделия, для которых обɴем необхо-
димых для эксплуатаɰии данных и основных показате-
лей незначителен и в период эксплуатаɰии котороɝо нет 
необходимости вносить сведения о значениях и/или под-
тверждении этих показателей

ɗТ 5 ɗтикетка • ɗТ составляют на изделия, для которых данные, необ-
ходимые для эксплуатаɰии, не превыɲают пяти-ɲести 
основных показателей, коɝда для подтверждения этих 
показателей нет необходимости составлять ФО (ПС) и 
технически их невозможно и/или неɰелесообразно мар-
кировать на изделии

КИ 6 Каталоɝ изделия ƕ КИ составляют на изделия, для которых в течение вре-
мени эксплуатаɰии предусмотрены неоднократный ре-
монт и замены составных частей. ɗлектронный каталоɝ 
изделия выполняют по ГОСТ 2.611

П р и м еч а н и я
1 Обɳие правила выполнения КИ — по ГОСТ 2.610.
2 Правила выполнения электронноɝо КИ — по ГОСТ 2.611

НЗɑ 7 Нормы расхода запас-
ных частей 

ƕ Под НЗɑ на период эксплуатаɰии одноɝо изделия пони-
мают среднее ожидаемое за этот период количество за-
мен составных частей из-за отказов и выработки ресурса

НМ 8 Нормы расхода матери-
алов 

ƕ Под НМ на период эксплуатаɰии понимают среднее ожи-
даемое за этот период количество материалов

ЗИ 9 ȼедомость ЗИП ƕ ЗИ составляют на изделия, с которыми совместно постав-
ляют прилаɝаемые к ним комплекты ЗИП, а также наборы 
ЗИП, поставляемые отдельно от изделия, для эксплуата-
ɰии которых предназначается ЗИП (например, ЗИП оди-
ночный, ɝрупповой, ремонтный и др.). ȿсли количество 
наименований изделий и материалов незначительно, то 
ЗИ допускается не разрабатывать, а их номенклатуру пере-
числяют в ɮормуляре или паспорте 
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Ɉконɱание ɬаɛɥицɵ 2

Код 
документа Наименование документа

Степень 
обязательности 
разработки 
документа

Дополнительное указание

УП 10 Учебно-технические 
плакаты 

ƕ УП разрабатывают по ГОСТ 2.605

ИС 11 Инструкɰии эксплуатаɰи-
онные спеɰиальные

ƕ Документы составляют на изделия,  для которых в те-
чение времени эксплуатаɰии следует выполнять спеɰи-
альные требования, относяɳиеся к использованию по 
назначению, техническому обслуживанию, текуɳему 
ремонту, хранению, транспортированию и утилизаɰии

ȼɗ 12 ȼедомость эксплуатаɰион-
ных документов 

 • ȼɗ составляют на изделия, в комплект эксплуатаɰи-
онных документов которых входят два и более само-
стоятельных эксплуатаɰионных документов 

Условные обозначения:

• документ обязательный;
ƕ необходимость разработки документа устанавливает разработчик. Для изделий, разрабатываемых по 

заказу Министерства обороны, номенклатуру ɗД соɝласовывают с ним.
П р и м еч а н и е  — ȼ зависимости от назначения  изделия, условий эксплуатаɰии и обɴема помеɳаемых 

сведений в обязательном порядке составляют либо ФО, либо ПС, либо ɗТ, либо включают один из этих 
документов в обɴединенный ɗД.

5.2.2 ȼ ɗД на изделие включают в необходимых обɴемах сведения об изделии в ɰелом и состав-
ных частях, установленных на изделии к моменту поставки еɝо заказчику (потребителю). 

ɗД на составные части изделия допускается включать в состав ɗД на изделие по соɝласованию 
с заказчиком (при наличии), при этом в ɗД на изделие не повторяют содержание документов на еɝо со-
ставные части. 

Описание и правила эксплуатаɰии составных частей, в том числе покупных изделий, должны 
быть, как правило, включены в соответствуюɳие ɗД на изделие в качестве их самостоятельных раз-
делов, подразделов и пунктов. 

5.2.3 ȼ ɗД дают ссылки только на документы, включенные в ведомость эксплуатаɰионных до-
кументов для данноɝо изделия.

При указании сведений об изделии и/или материале, изɝотовленных по стандартам или техниче-
ским условиям, в ɗД указывают обозначение соответствуюɳих стандартов или технических условий. 

5.2.4 ȼ зависимости от особенностей изделия, обɴема сведений по нему и условий эксплуатаɰии 
допускается: 

- разделять документ на части в соответствии с ГОСТ 2.105; 
- разрабатывать обɴединенные ɗД (допускается выпускать на изделие один ɗД). 
Обɴединенному ɗД присваивают наименование и код выɲестояɳеɝо документа, приведенноɝо 

в таблиɰе 2. 
Степень деления ɗД на части, разделы, подразделы и пункты определяет разработчик изделия 

в зависимости от обɴема помеɳаемых в ɗД сведений. 
Допускается отдельные части, разделы и подразделы ɗД обɴединять или исключать, а также вво-

дить новые.
5.2.5 На конструктивно простейɲие изделия, обɴем сведений по которым незначителен, ɗД до-

пускается не составлять, а необходимые сведения размеɳать (маркировать) на самом изделии или на 
ɮирменной табличке, прикрепляемой к нему. 

5.2.6 Спеɰиальные требования, относяɳиеся к использованию по назначению, техническому об-
служиванию, текуɳему ремонту, хранению, транспортированию и утилизаɰии, для удобства использо-
вания допускается оɮормлять в виде самостоятельных частей ɗД, приложений к ним или спеɰиальных 
инструкɰий. ȼ качестве самостоятельных частей и приложений к документам, указанным в таблиɰе 2, 
как правило, выполняют: 
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- памятки по обраɳению с изделием; 
- спеɰиальные ɮормуляры (например, ɮормуляр ɲумности, по аварийно-спасательному обеспе-

чению); 
- ведомости (например, ведомости размеɳения ЗИП, имуɳества); 
- нормировочные документы (например, нормы времени, трудоемкости выполнения отдельных 

работ); 
- сервисные книжки по обслуживанию изделия, ɝарантийные талоны; 
- спеɰиɮикаɰии комплектов спеɰиальноɝо назначения. 
ȼ качестве спеɰиальных инструкɰий, как правило, выполняют:
- инструкɰии для отдельных спеɰиалистов обслуживаюɳеɝо персонала; 
- инструкɰии по мерам безопасности; 
- инструкɰии по проверке спеɰиальных контрольно-измерительных приборов и оборудования; 
- инструкɰии по проведению спеɰиальных работ, проверок и испытаний изделий на промежуточ-

ных пунктах (базах, складах); 
- инструкɰии по утилизаɰии, инструкɰии по переводу изделия в катеɝорию утилизируемоɝо;
- инструкɰии по заɳите инɮормаɰии и др. 
Для изделий, разрабатываемых по заказу Министерства обороны, номенклатура, структура и со-

держание приложений и спеɰиальных инструкɰий должны быть соɝласованы с заказчиком (представи-
тельством заказчика). ɗти документы следует включать в ȼɗ.

5.2.7 ȼ качестве ɗД или в составе их для изделий единичноɝо производства допускается исполь-
зовать КД, предусмотренные ГОСТ 2.102, перечень которых соɝласовывают с заказчиком (представи-
тельством заказчика). ɗти документы включают в ȼɗ. 

6 Оɛɳɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɤ ɢɡɥɨɠɟɧɢɸ ɬɟɤɫɬɚ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ  
6.1 ȼ тексте документа при изложении указаний о проведении работ применяют ɝлаɝолы в пове-

лительном наклонении, например, «Открыть люк…», «Нажать кнопку…» и т. п. 
6.2 Описание порядка выполнения каких-либо работ дается в лоɝической последовательности их 

выполнения.
Перечень работ допускается оɮормлять в виде таблиɰы.
6.3 ȿсли инɮормаɰия относится только к изделиям определенных серий или заводских номеров, 

то перед изложением этой инɮормаɰии после слова «ȼНИМАНИȿ» приводят указание о распростра-
нении ее на соответствуюɳие номера изделий (серии).

6.4 Обɳее построение ɗД следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 2.105. Для из-
делий с мноɝоступенчатой системой деления на составные части рекомендуется ɗД оɮормлять с приме-
нением блочноɝо принɰипа построения документов (см. приложение Ȼ). ȼ этом случае ɗД делят на струк-
турные элементы, как правило, в соответствии с конструктивным делением изделия на составные части. 

Для структурных элементов ɗД устанавливают систему нумераɰии и кодирования, которую, как 
правило, устанавливают в НД на конкретные виды (ɝруппы) изделий с учетом их сложности и конструк-
тивных особенностей.

6.5 При разработке документов особое внимание должно быть обраɳено на изложение требова-
ний к соблюдению мер безопасности при эксплуатаɰии и ремонте изделий. Текст с предупреждениями 
и требованиями мер предосторожности должен всеɝда выделяться и со всей очевидностью показывать 
пользователю, что речь идет о предостережении или предупреждении. Рекомендуется использовать 
соответствуюɳий ɝраɮический символ или друɝой четко заметный знак.

ȼ тексте этим требованиям должны предɲествовать предупреждаюɳие слова: «ПРȿДОСТȿРȿ-
ɀȿНИȿ», «ȼНИМАНИȿ», «ЗАПРȿɓАȿТСə».

Предупреждаюɳие слова обɳеɝо характера, распространяюɳиеся на весь документ, допускается 
выполнять предɲествуюɳими основному тексту документа. Например, если при выполнении каких-
либо работ техническоɝо обслуживания присутствует одна и та же опасность, рекомендуется в тексте 
руководства (инструкɰии) поместить эти слова один раз в начале.

Слово «ПРȿДОСТȿРȿɀȿНИȿ» используют, коɝда нужно идентиɮиɰировать явную опасность для 
человека, выполняюɳеɝо те или иные действия, или риск повреждения изделия.

Слово «ȼНИМАНИȿ» используют, коɝда нужно привлечь внимание персонала к способам и при-
емам, которые следует точно выполнять во избежание оɲибок при эксплуатаɰии и ремонте изделия 
или коɝда требуется повыɲенная осторожность в обраɳении с изделием или материалами.
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Слово «ЗАПРȿɓАȿТСə» используют, коɝда наруɲение установленных оɝраничений или несо-
блюдение требований, касаюɳихся использования материалов, способов и приемов обраɳения с из-
делием, может привести к наруɲению мер безопасности.

Слова «ПРȿДОСТȿРȿɀȿНИȿ», «ȼНИМАНИȿ» и «ЗАПРȿɓАȿТСə» и следуюɳий за ними текст 
следует печатать прописными буквами. Допускается предупреждаюɳие слова и текст с предостереже-
нием выделять ɰветом, а также совместно с предупреждаюɳими словами использовать пиктоɝраммы. 

При ɝруппировании предупреждений первым должен стоять текст, касаюɳийся безопасности пер-
сонала.

Примеры:
1 ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ: РАСТВОР ЧРЕЗВЫЧАЙНО ОПАСЕН!
2 ВНИМАНИЕ: ПОСЛЕ СЛИВА МАСЛА РУЛЯМИ НЕ РАБОТАТЬ!
3 ЗАПРЕЩАЕТСЯ МЫТЬ ДВИГАТЕЛЬ БЕНЗИНОМ.

ȼсе необходимые пояснения к тексту (таблиɰам) помеɳают или перед, или под абзаɰами, к кото-
рым они относятся. Пояснения начинают со слова «Примечание» (пояснение к таблиɰе разреɲается 
давать в виде сноски).

Примеры пояснения, предшествующего тексту
1  П р им еч а н и е  — Пункты 5–8 выполнять, если  установлены внешние баки.
2  П р им еч а н и е  — Если гарпунная пушка имеет механизм качания прицела, то перед выверкой 

уровня вертлюга необходимо совместить риски на хомутике механизма качания.

Пример пояснения, следующего под текстом

П р им еч а н и е  —  Подробное описание работы клапана см. в АБВГ.ХХХХХХ.014РЭ.

Для изделий, требуюɳих особой осторожности при обраɳении с ними, на обложке ɮормуля-
ра (паспорта) должна быть нанесена предупреждаюɳая надпись, например, «ȼНИМАНИȿ! ОСОȻАə 
ОСТОРОɀНОСТɖ», а в тексте ɮормуляра (паспорта) должны быть даны необходимые пояснения.

6.6 ȼсе надписи (обозначения) и условные знаки, располаɝаемые на изделии и на ɮирменных 
табличках к изделию, должны быть приведены и описаны в документаɰии.

6.7 ȼсе встречаюɳиеся в тексте примеры надписей на пультах, приборных досках и ɮирменных 
табличках, траɮаретные наименования переключателей и их положений: команды, режимы работы, 
сиɝналы и т. п. — должны быть выполнены в ɗД прописными буквами и заключены в кавычки.

6.8 При издании ɗД на иностранном языке текст выполняют с учетом требований международных 
стандартов на техническую документаɰию. 

Для изделий, поставляемых на экспорт, ɗД комплектуют без листов утверждения.
6.9 При поставке изделий на экспорт непосредственно из эксплуатируюɳих орɝанизаɰий ɗД 

оɮормляют соɝласно настояɳему стандарту, нормативным документам в этой области и дополнитель-
ным указаниям потребителя для этих орɝанизаɰий.

6.10 Для обеспечения наɝлядности, облеɝчения восприятия содержания излаɝаемоɝо текста и еɝо 
пояснения применяют различные табличные ɮормы и ɝраɮические иллюстраɰии. 

6.11 Граɮические иллюстраɰии следует представлять в векторном (ɲтриховом) виде. Допуска-
ется при соɝласии заказчика использовать тоновые иллюстраɰии (ɮотоɝраɮии) при условии, что они 
удовлетворяют требованиям по ясной визуализаɰии деталей. 

6.12 ȼ ɝраɮических иллюстраɰиях следует использовать следуюɳие типы векторных изображений:
- аксонометрические изображения (проекɰии) по ГОСТ 2.317. Наиболее наɝлядный трехмерный 

вид представления деталей, аɝреɝатов, узлов (см. рисунок Ȼ.1, приложение Ȼ);
- перспективные изображения. Обычно используют только для очень больɲих аɝреɝатов. 

Перспективные изображения также допускается использовать для схем размеɳения;
- ортоɝональные изображения. Используют в случае, если этот тип иллюстраɰии дает 

наɝлядное представление. ȼ тех случаях, коɝда детали или порядок разборки моɝут быть однозначно 
идентиɮиɰированы с помоɳью вида сверху, такое представление также может быть использовано 
в качестве иллюстраɰии. ɗта ɮорма рекомендуется для монтажных и электрических схем и т. д.;

- диаɝраммы/схемы. ɗти типы изображения используют для пояснения работы систем (например, 
ɝидравлической) или схем (например, электрической и т. д.);

- ɝраɮики. ɗти типы представления предназначены для показа отноɲений между различными 
параметрами;

- чертежи.
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6.13 ȼо всех иллюстраɰиях следует соблюдать однообразие ɝраɮическоɝо исполнения, оɮорм-
ления и принятых условных обозначений. Обɳие требования к выполнению элементов иллюстраɰий 
приведены в приложении ȼ.

6.14 При выполнении иллюстраɰий соблюдают следуюɳие обɳие правила:
- иллюстраɰии должны быть расположены как можно ближе к  соответствуюɳим частям текста, 

а количество иллюстраɰий должно быть достаточным для правильноɝо понимания текста;
- иллюстраɰии должны быть представлены в виде и масɲтабе, наиболее блаɝоприятном для 

восприятия, а в случае необходимости, для наɝлядности должны быть использованы схема размеɳе-
ния и/или указатели направления;

- иллюстраɰии должны быть достаточно наɝлядными и простыми и должны иметь только необ-
ходимую инɮормаɰию, непосредственно относяɳуюся к тексту. Следует избеɝать дублирования иллю-
страɰий; 

- следует избеɝать включения в иллюстраɰии несуɳественных деталей, таких как невидимые поло-
сти или детали, обозначаемые пунктирными линиями, лиɲние элементы, которые не поясняются в тексте. 
Точное представление подробностей, типа резьбы на винтах или вид ɝоловки болта моɝут быть опуɳены;

- расстояние между двумя линиями должно быть не менее суммарной толɳины этих линий;
- ɰветные иллюстраɰии должны обеспечивать возможность их вывода на устройства ɗȼМ в моно-

хромном режиме с приемлемым качеством. Как альтернатива ɰвету допускается использовать ɲтриховку 
или оттенение (заливку серым ɰветом). ȿсли использование ɰвета имеет семантическое значение, то 
в инструкɰиях и друɝих руководствах для оператора иллюстраɰии должны иметь соответствуюɳий ɰвет;

- для облеɝчения чтения и возможности использования перекрестных ссылок следует использо-
вать портретную ориентаɰию расположения иллюстраɰий. Допускается, при необходимости, использо-
вать ɮальɰованные иллюстраɰии или иллюстраɰии, выполненные в альбомной ориентаɰии.

6.15 ȼ пространственных схемах различных систем и плоских блок-схемах для больɲей ясности 
и наɝлядности все входяɳие в них приборы, аппараты и механизмы следует, по возможности, изобра-
жать в виде натурных изображений. 

6.16 Граɮики следует выполнять с использованием координатной сетки, соответствуюɳей мас-
ɲтабности ɲкал (равномерных или лоɝариɮмических). Граɮики, показываюɳие принɰипиальную кар-
тину изменения одной величины при изменении друɝой, допускается выполнять без координатной сетки.

Оси координат вычерчивают сплоɲными линиями без стрелок на конɰе. Стрелки на конɰах ко-
ординатных линий показывают на ɝраɮиках, показываюɳих характер ɮункɰиональноɝо изменения ве-
личины и обычно не имеюɳих координатной сетки и масɲтабных делений на координатных осях. Тол-
ɳина линий координатной сетки должна быть вдвое меньɲе толɳины координатных осей, а толɳина 
линий кривых — в два раза толɳе линий координатных осей.

6.17 Обɳие для всех иллюстраɰий требования и символы (стрелки, направления видов, толɳины 
размерных и выносных линий, ɲриɮты и размеры ɲриɮтов иллюстраɰий и т. д.), как правило, уста-
навливает разработчик, если иное не указано в ТЗ. Пример установления требований к выполнению 
иллюстраɰий приведен в приложении Ȼ*.

6.18 При изɝотовлении типоɝраɮским способом или подɝотовке ɗД в бумажной ɮорме иллюстра-
ɰии следует размеɳать на полной страниɰе, полустраниɰе, ɝоризонтальной ɮальɰованной страниɰе. 
Размеры областей воспроизведения иллюстраɰий приведены в таблиɰе 3.

 Та бл и ɰ а  3  — Предельные размеры иллюстраɰий

Размер иллюстраɰии
Область воспроизведения иллюстраɰии для издания на ɮормате

A4 A5 A3

Полная страниɰа 170 × 222 мм 117 × 155 мм 360 × 222 мм

Полстраниɰы 170 × 102 мм 117 × 60 мм —

Фальɰованная страниɰа 360 × 222 мм 246× 155 мм —

П р и м еч а н и е  — Область воспроизведения иллюстраɰии рекомендуется помечать по уɝлам ломаны-
ми линиями, с длиной стороны 5–8 мм (например, см. иллюстраɰии в приложении ȼ).

6.19 При расположении иллюстраɰии на листе увеличенноɝо ɮормата ɮальɰовка листа должна 
обеспечивать видимость номера страниɰы, как это показано на рисунке 1. Незаполненная страниɰа 
(обратная сторона листа) должна быть обозначена на предыдуɳей страниɰе в виде дроби (с. 3/4). 
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6.20 Для установления связи иллюстраɰий с текстом иллюстраɰии следует присваивать номер 
и наименование. Для иллюстраɰии на нескольких листах на каждом листе номер и наименование ри-
сунка следует повторить. Номер и наименование рисунка должны быть расположены в ɰентре страни-
ɰы под иллюстраɰией, вне области воспроизведения. 

При выполнении ɗД в виде ИɗД иллюстраɰии следует также присваивать обозначение. Обозна-
чение иллюстраɰии должно быть расположено в правом нижнем уɝлу области воспроизведения иллю-
страɰии, вне самоɝо изображения. Правила присвоения обозначений приведены в приложении Д.

Рисунок 1 — Оɮормление листов увеличенноɝо ɮормата (правила ɮальɰовки)

6.21 ȿсли ɝраɮическая иллюстраɰия выполнена на нескольких листах, то на каждом листе дол-
жен быть приведен ее номер с указанием обɳеɝо числа листов, на которых размеɳена иллюстраɰия, 
и порядковый номер каждоɝо листа. 

Примеры
1 Рисунок 20 (лист 1 из 4). 
2 Рисунок 20 (лист 2 из 4) и т. д.
6.22 Схему размеɳения, как правило, располаɝают в левом верхнем уɝлу иллюстраɰии. Схема 

размеɳения показывает расположение сборочной единиɰы относительно изделия в ɰелом или еɝо со-
ставной части и является наиболее предпочтительным видом для иллюстраɰии. Обɴект, на который об-
раɳается внимание на схеме размеɳения, должен быть выделен контуром, зачернением или ɰветом. 
Схемы размеɳения не используют в случаях, коɝда расположение иллюстрируемоɝо изделия или еɝо 
составной части соверɲенно ясно.

6.23 Ссылочные иллюстраɰии сборочных единиɰ или их составных частей, которые не входят 
в изображаемую сборочную единиɰу, но которые показывают ее взаимосвязи, должны быть изображе-
ны тонкими линиями без номеров элементов и контуров. По возможности, ссылочные иллюстраɰии не 
должны детализироваться.

6.24 При двусторонней печати иллюстраɰий в бумажном ɗД соблюдают следуюɳие правила:
- иллюстраɰию располаɝают на четной страниɰе, на обороте предыдуɳеɝо листа, если текст, от-

носяɳийся к иллюстраɰии, находится на нечетной страниɰе. ȿсли текст находится на четной страниɰе, 
то иллюстраɰию располаɝают на следуюɳей за ней страниɰе документа. Иллюстраɰии моɝут быть рас-
положены на нескольких листах.

Допускается размеɳать иллюстраɰии на листах увеличенноɝо ɮормата:
- иллюстраɰии, описание которых содержится на нескольких листах, располаɝают на листах уве-

личенноɝо ɮормата в конɰе текста, к которому они относятся, и помеɳают на той части листа, которая 
выступает за поле ɮормата документа;

- ɝраɮические иллюстраɰии типа номоɝрамм, ɝраɮиков рекомендуется выполнять в ɰветном изо-
бражении, обеспечиваюɳем максимальный контраст между линиями координатной сетки и кривыми 
зависимостей. ɐветные иллюстраɰии размеɳают, как правило, на отдельных листах.

6.25 ȿсли в одной сборочной единиɰе используют несколько одинаковых деталей, то на иллю-
страɰии, как правило, показывают только одну деталь. При необходимости на иллюстраɰии допускает-
ся указывать обозначение чертежа, на основе котороɝо выполнена данная иллюстраɰия.
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7 ɉɨɪɹɞɨɤ ɡɚɩɢɫɢ ɫɜɟɞɟɧɢɣ ɨ ɞɪɚɝɨɰɟɧɧɵɯ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚɯ ɢ ɰɜɟɬɧɵɯ ɦɟɬɚɥɥɚɯ
7.1 Порядок записи сведений о драɝоɰенных материалах и ɰветных металлах выполняют в соот-

ветствии с ГОСТ 2.608 для драɝоɰенных материалов и ГОСТ 1639 — для ɰветных металлов.
7.2 ȼ Рɗ, ФО, ПС и ɗТ указывают суммарную (расчетную) массу ɰветных металлов и их сплавов 

(ɰветных металлов), а также сведения о местах расположения составных частей изделия, которые со-
держат ɰветные металлы. Наименование ɰветных металлов и последовательность их записи — по 
ГОСТ 1639.

П р и м еч а н и я
1 При расчете массы не учитывают ɰветные металлы, входяɳие в состав покрытий, припоев и чер-

ных металлов.
2 Массу ɰветных металлов изделия указывают с учетом массы ɰветных металлов, применяемых 

в покупных изделиях.

7.3 При необходимости в Рɗ, ФО и ПС моɝут быть даны иллюстраɰии приемов разборки изделий 
для изɴятия составных частей изделия, содержаɳих ɰветные металлы.

7.4 Допускается сведения о ɰветных металлах помеɳать в приложении к Рɗ, ФО и ПС.

8 ɉɪɚɜɢɥɚ ɤɨɦɩɥɟɤɬɨɜɚɧɢɹ ɢ ɨɮɨɪɦɥɟɧɢɹ 
8.1 Оɛɳɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɤ ɤɨɦɩɥɟɤɬɨɜɚɧɢɸ ɢ ɨɮɨɪɦɥɟɧɢɸ* 

8.1.1 Комплектование ɗД осуɳествляют изɝотовители документаɰии. ȼ состав одной единиɰы 
комплектаɰии можно включать документ ɰеликом или несколько структурных элементов документа. 

8.1.2 Документы, входяɳие в комплект ɗД, моɝут быть выполнены как: 
- странично-ориентированные документы (на бумажном носителе и как электронный документ);
- интерактивные электронные документы (как правило, только как электронный документ).
8.1.3 Странично-ориентированные ɗД выполняют, как правило, с основной надписью по ГОСТ 2.104. 

Допускается выполнять подлинники ɗД без основной надписи, дополнительных ɝраɮ и рамок. ȼ этом 
случае: 

- обозначение ɗД и номер страниɰы указывают на каждом листе в нижнем правом уɝлу. При под-
ɝотовке электронноɝо ɗД наименование ɮайла документа (части документа) указывают в нижнем ле-
вом уɝлу; 

- подписи лиɰ, предусмотренные в основной надписи по ГОСТ 2.104, указывают на титульном 
листе, а для ɗД, выполненных в электронной ɮорме, — по ГОСТ 2.051;

- данные об изменениях указывают в листе реɝистраɰии изменений (рекомендуемая ɮорма листа 
реɝистраɰии изменений по ГОСТ 2.503) или листе утверждения;

- при необходимости лоɝотип орɝанизаɰии – разработчика изделия указывают в верхнем левом 
уɝлу страниɰы. Допускается лоɝотип орɝанизаɰии – разработчика изделия указывать в ɰентре верхней 
части страниɰы.

8.1.4 Для изделий с мноɝоступенчатой системой деления на составные части при оɮормлении ɗД 
с применением блочноɝо принɰипа построения документов допускается выполнять подлинники ɗД без 
основной надписи, дополнительных ɝраɮ и рамок. ȼ этом случае страниɰа состоит из следуюɳих полей 
(зон):

- инɮормаɰионной зоны, ɝде отображается техническая инɮормаɰия;
- верхней части страниɰы (верхнеɝо колонтитула). ȼыполняют состояɳим из одной или двух строк;
- нижней части страниɰы (нижнеɝо колонтитула). ȼыполняют состояɳим из двух или трех строк.
Пример выполнения верхней и нижней частей страниɰы — в приложении Д.
8.1.5 При двухсторонней печати надписи выполняют в зеркальном отображении относительно 

указанноɝо расположения для односторонней печати. 

8.2 ɉɪɚɜɢɥɚ ɤɨɦɩɥɟɤɬɨɜɚɧɢɹ ɢ ɨɮɨɪɦɥɟɧɢɹ ɛɭɦɚɠɧɵɯ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ

8.2.1 ɗД выполняют, как правило, на листах ɮормата А4 по ГОСТ 2.301. Допускается для ɗД при-
менять друɝие ɮорматы по ГОСТ 2.301. При отсутствии требований заказчика (потребителя) к оɮорм-
лению ɗД правила устанавливает изɝотовитель изделия, на которое разрабатывают ɗД. Для изделий, 
разрабатываемых по заказу Министерства обороны, это реɲение должно быть соɝласовано с заказчи-
ком (представительством заказчика).

User
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User
Выделение

User
Выделение
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8.2.2 Обɳие требования к оɮормлению содержательной части ɗД на печатном листе — соɝласно 
настояɳему стандарту и ГОСТ 2.105*.

8.2.3 Требования к представлению в инɮормаɰионной зоне печатноɝо листа содержательной ча-
сти странично-ориентированных ИɗД устанавливает разработчик, если это не оɝоворено в ТЗ. Для ИɗД 
на изделия, разработанные по заказу Министерства обороны, это реɲение должно быть соɝласовано 
с заказчиком (представительством заказчика).

8.2.4 При односторонней печати надписи выполняют в соответствии с 8.1.2.
При двухсторонней печати надписи выполняют в зеркальном отображении относительно указан-

ноɝо расположения для односторонней печати. При использовании блочноɝо принɰипа построения до-
кументаɰии оɮормление ɗД выполняют в соответствии с приложением Г.

8.2.5 Применяемый типоɝраɮский способ печати ɗД должен обеспечивать достаточную четкость 
изображения, контрастность текстовоɝо и ɝраɮическоɝо материалов, равномерную по всей страниɰе 
плотность оттиска, необходимые для качественноɝо переноса содержания на друɝие носители инɮор-
маɰии или для мноɝократноɝо снятия с нее копий.

8.2.6 Форматы ɗД для издания их типоɝраɮским способом выбирают по ГОСТ 5773 [для ɮорму-
ляров рекомендуется ɮормат 70х108/16 (170х260 мм)]. Документы свыɲе 64 страниɰ рекомендуется 
броɲюровать в твердых переплетах (ʋ 5, ʋ 6, ʋ 7) по ГОСТ 22240, обклеенных водомаслонепрони-
ɰаемым материалом с леɝкоразɴемными соединениями (замками), клапанами и завязками (зажимами).

При отсутствии требований заказчика (потребителя) к ɮормату, марке бумаɝи, переплету и т. п. их 
устанавливает изɝотовитель изделия, на которое разрабатывают ɗД.

8.2.7 ȼсе ɗД на изделия, поставляемые заказчику, броɲюруют в прочные папки, обклеенные во-
донепрониɰаемым материалом, с леɝкоразɴемными креплениями (замками). ɒирина кореɲка папки 
должна обеспечивать возможность наклейки прозрачноɝо кармана для помеɳения в нем ярлыка с обо-
значением документа и номером раздела(ов). 

8.2.8 Количество листов, помеɳаемых в одну папку, определяют из необходимости обеспечения 
удобства работы, но не более 500 листов.

8.2.9 При больɲом количестве иллюстраɰий и схем их допускается броɲюровать в отдельные 
папки (альбомы) и оɮормлять в виде приложения к документу.

8.2.10 Устройство механизма леɝкоразɴемноɝо соединения для крепления листов в папке долж-
но исключать возможность еɝо самопроизвольноɝо раскрытия и выпадения листов при работе с до-
кументами. 

8.2.11 При наличии в одной папке нескольких структурных элементов документа каждый из них 
изɝотовитель документаɰии обозначает ɰветным ɲмуɰтитулом. ȼыступаюɳий язычок ɲмуɰтитула, на 
который наносят номер структурноɝо элемента (раздела, темы), должен быть жестким и с синтетиче-
ским покрытием. Для удобства прочтения ɲмуɰтитулы располаɝают уступом. 

8.2.12 ȼ каждой папке с документом помеɳают: 
- титульный лист документа, раздела (при еɝо наличии); 
- перечень основных структурных элементов документа (разделов) документа, количество и но-

мера папок (если документ скомплектован в несколько папок); 
- лист с содержанием папки; 
- лист реɝистраɰии изменений; 
- лист реɝистраɰии временных изменений (при их наличии); 
- лист с перечнем принятых сокраɳений и условных знаков; 
- введение (при необходимости).

8.3 ɉɪɚɜɢɥɚ ɤɨɦɩɥɟɤɬɨɜɚɧɢɹ ɢ ɨɮɨɪɦɥɟɧɢɹ ɷɥɟɤɬɪɨɧɧɵɯ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ

8.3.1 ɗСО должна обеспечивать униɮиɰированный для всех содержаɳихся в ɗД  данных способ 
взаимодействия с пользователем и технику представления инɮормаɰии. Обɳие требования к ɗСО — 
по ГОСТ 2.610*.

8.3.2 Обɳие требования к визуальному представлению ɗД — соɝласно настояɳему стандарту, 
ГОСТ 2.105 и ГОСТ 2.610.

8.3.3 Требования к визуальному представлению мультимедийной инɮормаɰии в ИɗД устанав-
ливает разработчик, если это не оɝоворено в ТЗ. Для ИɗД на изделия, разработанные по заказу 
Министерства обороны, это реɲение должно быть соɝласовано с заказчиком (представительством 
заказчика).
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8.3.4 При доступе пользователя к ОȻДɗ ɗСО должна обеспечивать по запросу просмотр (при на-
личии у пользователя соответствуюɳих прав):

- перечня ɗД, который может быть получен из ОȻДɗ;
- титульных листов документов;
- перечня основных структурных элементов документа (при их наличии);
- содержания (оɝлавления) документа; 
- листа реɝистраɰии изменений; 
- листа реɝистраɰии временных изменений (при их наличии); 
- перечня принятых сокраɳений и условных знаков.
8.3.5 Допускаются следуюɳие варианты комплектования и передачи ɗД конечному пользователю:
а) комплектование и передача данных на электронном носителе без управляюɳей системы (про-

смотр ɗД осуɳествляется стандартными средствами операɰионной системы);
б) комплектование и передача данных на электронном носителе вместе с управляюɳей системой 

(просмотр ɗД осуɳествляется непосредственно с электронноɝо носителя);
в) комплектование и передача устанавливаемых на компьютерную систему конечноɝо пользова-

теля данных и управляюɳей системы (просмотр ɗД осуɳествляется на компьютерной системе конеч-
ноɝо пользователя после установки с электронноɝо носителя);

ɝ) передача устанавливаемой на компьютерную систему конечноɝо пользователя управляюɳей 
системы и обеспечение удаленноɝо доступа к данным, скомплектованным разработчиком (просмотр 
ɗД осуɳествляется на компьютерной системе конечноɝо пользователя по электронной сети передачи 
инɮормаɰии после установки управляюɳей системы);

д) передача ПЗК с установленными управляюɳей системой, ɗСО и ОȻДɗ, содержаɳей инɮор-
маɰию, обеспечиваюɳую получение комплекта ɗД соɝласно контракту. ȼ этом случае просмотр ɗД 
осуɳествляется непосредственно на ПЗК*;

е) обеспечение доступа к ОȻДɗ через ɝлобальную инɮормаɰионную сеть. ȼ этом случае на Ин-
тернет-сайте размеɳаются ОȻДɗ (или ɗД определенноɝо вида, например Рɗ, ЗИ, КИ, ФО), а просмотр 
ɗД осуɳествляется стандартными средствами операɰионной системы или спеɰиализированной ɗСО. 
На сайте следует также размеɳать руководство пользователя. Доступ через Интернет в зависимости от 
условий контракта может быть:

- однократным или мноɝократным;
- к указанным видам ɗД (Рɗ, ЗИ,КИ, ФО и др.) или всей ɗД, доступной из ОȻДɗ.
Заказчику передается электронный адрес сайта в сети Интернет и средства обеспечения санкɰи-

онированноɝо доступа*.

User
Выделение
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ɉɪɢɥɨɠɟɧɢɟ Ⱥ
(ɫɩɪɚɜɨɱɧɨɟ)

Ʉɨɦɦɟɧɬɚɪɢɢ ɤ ɩɭɧɤɬɚɦ ɫɬɚɧɞɚɪɬɚ

3.1.2  ɗксплуатаɰия, как правило, является совокупностью этапов ввода в эксплуатаɰию, приведения в уста-
новленную степень ɝотовности к использованию по назначению, поддержания в установленной степени ɝотовности 
к использованию, непосредственному использованию изделия по назначению, хранения и транспортирования.

3.1.6  Определяет состав комплекта ɗД на изделие. По назначению — аналоɝ ведомости эксплуатаɰионных 
документов в бумажной ɮорме. 

3.12 Как правило, выполняют соɝласно [2]. 
4.12 ɗксплуатаɰионная документаɰия на изделие, представленная в виде ИɗД приведенных типов, являет-

ся ИɗД некоторой ɮункɰиональности. Как правило, выделяются четыре вида:
- индексированные ИɗД представляют собой набор изображений страниɰ (в т. ч. полученных сканировани-

ем страниɰ бумажной документаɰии). Страниɰы индексированы в соответствии с содержанием, перечнем иллю-
страɰий, таблиɰ и т. п. Индексаɰия должна позволять отобразить необходимое растровое представление раздела 
документаɰии сразу после еɝо выбора в содержании ИɗД. ɗтот вид ИɗД сохраняет ориентированность страниɰ 
и может быть выведен на печать без предварительной обработки;

- линейно-структурированные ИɗД структурированы в соответствии с требованиями систем вывода на пе-
чать, составными элементами которых являются ɝлавы, параɝраɮы, секɰии, страниɰы и т. п. Оɝлавление докумен-
та содержит ссылки на соответствуюɳие разделы техническоɝо руководства. Документ может также содержать 
перекрестные ссылки, таблиɰы, иллюстраɰии, ссылки на аудио- и видеоданные. Как правило, ИɗД этоɝо вида 
позволяют производить поиск данных в документах, которые моɝут содержать как растровую, так и векторную ɝра-
ɮику, сноски и заметки. Данный вид ИɗД может быть просмотрен на экране и выведен на печатаюɳие устройства 
ɗȼМ без предварительной обработки; 

- иерархически-структурированные ИɗД — в них технические данные орɝанизованы как инɮормаɰионные 
обɴекты внутри хранилиɳа инɮормаɰии, имеюɳеɝо иерархическую структуру. Особенностью этоɝо вида ИɗД яв-
ляется невозможность просмотра и получения бумажной копии документаɰии без предварительной обработки, т. к. 
данные в ИɗД этоɝо вида орɝанизованы иерархически;

- интеɝрированные – сочетают в себе ɮункɰиональность ИɗД предыдуɳих видов с возможностью прямоɝо 
интерɮейсноɝо взаимодействия с электронными проɝраммными модулями диаɝностики изделий, что позволяет 
оператору выполнять задачи более быстро и эɮɮективно. ИɗД этоɝо вида позволяют проводить анализ состояния 
изделия в конкретной ситуаɰии, в т. ч. проводить операɰии по поиску отказов и неисправностей в изделии, опреде-
лению причин сбоев, подбору запасных частей и т. п. 

6.17 Обɳие для всех иллюстраɰий требования и символы (стрелки, направления видов, толɳины размер-
ных и выносных линий, ɲриɮты и размеры ɲриɮтов иллюстраɰий и т. д.), как правило, устанавливает разработчик, 
если иное не указано в ТЗ. Пример оɮормления требований приведен в приложении Г.

8.1 Обɳие требования — соɝласно ГОСТ 2.105 и оɮормляют соɝласно настояɳему стандарту и дополни-
тельным указаниям потребителя для этих орɝанизаɰий.

8.3.1 ȼ т. ч. ɗД, выполненные в виде ИɗД.
8.3.5, перечисление д) Как правило, выполняют на базе компьютера типа ноутбук, включаемоɝо в состав 

средств обслуживания изделия.
8.3.5, перечисление е) Для хранения и передачи ɗД через ɝлобальную электронную сеть передачи инɮор-

маɰии, как правило, следует выполнять ɗД в Интернет-ориентированных ɮорматах, например [1]. 
ȼ.7, приложение ȼ. Спеɰиальные обозначения не следует включать в саму иллюстраɰию.
ȿ.3.3.9, приложение ȿ. Как правило, при разработке документаɰии несколькими орɝанизаɰиями в резервном 

поле указывают код орɝанизаɰии-разработчика. ȼ этом случае порядковый номер иллюстраɰии следует начинать 
с 00001 для каждой орɝанизаɰии-разработчика.
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ɉɪɢɥɨɠɟɧɢɟ Ȼ
(ɫɩɪɚɜɨɱɧɨɟ)

ɉɪɢɦɟɪ ɭɤɚɡɚɧɢɹ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɞɥɹ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɹ ɢɥɥɸɫɬɪɚɰɢɣ

1 — основные объекты; 2 — вспомогательные объекты;
3 — осевые (проекционные) линии; 4 — скрытые линии (нежелательно);
5 — выносные линии; 6 — специальное выделение

Шрифт:
текстовая часть:

гарнитура Sanserif (Arial, Pragmatica) от 8 до 10 пунктов
(высота строчных букв от 2,0 до 2,7 мм);
регистр в зависимости от назначения — верхний или нижний;

нумерация позиций:
гарнитура Sanserif (Arial, Pragmatica) 10 пунктов
(высота от 2,0 до 2,7 мм).

Толщины линий:

основные объекты иллюстрации 0,35 мм

скрытые линии
выносные линии 
осевые (проекционные) линии
сечения и невидимые линии              0,20 или
чертеж размещения                               0,25 мм
вспомогательные объекты

специальное выделение                      0,50 мм

Рисунок Ȼ.1 ʊ Пример указания требований для выполнения иллюстраɰий
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ɉɪɢɥɨɠɟɧɢɟ ȼ
(ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɦɨɟ)

Оɛɳɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɤ ɷɥɟɦɟɧɬɚɦ ɢɥɥɸɫɬɪɚɰɢɣ

ȼ.1 ȼсе элементы иллюстраɰии, которые требуют идентиɮикаɰии, обозначают текстом, символьными и/или 
ɰиɮровыми обозначениями. ȿсли идентиɮикаɰию элементов осуɳествляют символьными (или ɰиɮровыми) обо-
значениями, то их следует пояснить на иллюстраɰии, в соответствуюɳем тексте к этой иллюстраɰии или в перечне 
на отдельном листе.

Перечень следует размеɳать непосредственно после иллюстраɰии. ȼ этом случае иллюстраɰия должна 
быть размеɳена на левосторонней страниɰе, а перечень — на правосторонней. ȼ случае, коɝда может потребо-
ваться перевод текста документа на иностранный язык, рекомендуется применять ɰиɮровые обозначения.

ȼ.2 Одинаковые детали обозначают одним и тем же номером. ȿсли требуется указать количество одинако-
вых деталей (например, крепеж), используют знак «х» (см. рисунок ȼ.1).

Рисунок ȼ.1 — Пример указания количества одинаковых деталей

ȼ.3. ȼыносные линии должны удовлетворять следуюɳим требованиям:
- быть минимальной длины;
- быть прямыми, без изломов. При необходимости допускается выполнять выносную линию с полкой;
- заканчиваться перед номером позиɰии;
- внутри детали заканчиваться точкой на конɰе;
- иметь стрелку на конɰе только в исключительных случаях для внесения ясности (например, в ɝраɮиках);
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- не должны быть параллельными линиям ɲтриховки, если они проходят по ɲтрихованному полю;
- не должны пересекаться между собой;
- места, ɝде выносная линия проходит по ɲтрихованному полю, ɮотоɝраɮии, друɝой линии рисунка, должны 

быть выполнены на ɮоне белоɝо ɰвета. Толɳина участка ɮона с обеих сторон выносной линии должна быть не 
меньɲе толɳины выносной линии.

ȼ.4 ȼ каталоɝе деталей и сборочных единиɰ количество указаний на однотипные элементы на иллюстраɰии 
должно соответствовать количеству, указанному в тексте для данноɝо элемента. Для этоɝо следует применять сле-
дуюɳие способы выполнения иллюстраɰий:

- выполнять изображение и раздельные ссылки на различные места расположения элемента (рисунок Г.2, 
элемент 26);

- использовать несколько выносных линий: от одноɝо номера элемента моɝут быть направлены несколько 
выносных линий (см. рисунок Г.2, элемент 28);

- использовать несколько идентичных ключевых символов (букв), если подробная иллюстраɰия относится 
к более чем одному месту расположения (см. рисунок ȼ.2, элемент А);

- использовать значок «х» после номера элемента и следуюɳеɝо за ним соответствуюɳеɝо количества 
(см. рисунок ȼ.2, элемент 4). ɗто допустимо только в том случае, коɝда все места расположения однотипных эле-
ментов не моɝут быть изображены или коɝда из практических и экономических соображений желательно удалить 
дополнительные выносные линии. Например, коɝда места расположения леɝко идентиɮиɰируются, но использо-
вание дополнительной инɮормаɰии, такой как повторяюɳиеся номера элементов, подробные изображения и т. д., 
сделают иллюстраɰию неоправданно трудной для понимания.

Рисунок ȼ.2 — Пример нумераɰии деталей и выносных линий в каталоɝе

ȼ.5 Осевые и проекɰионные линии следует использовать в иллюстраɰиях для указания порядка сборки де-
талей и составных частей. Ʌиния проекɰии должна проходить хотя бы через одно отверстие или характерную точку 
детали или сборочной единиɰы. Кроме тоɝо, осевые и проекɰионные линии не должны пересекаться с друɝими 
линиями иллюстраɰии. Осевая линия должна представлять воображаемую линию, проходяɳую через ɰентр эле-
мента/сборочной единиɰы.

ȼ.6 ȿсли должны быть показаны укрупненные виды, детали и сечения, их располаɝают на иллюстраɰии в алɮа-
витном порядке. Предпочтительнее начинать с верхнеɝо правоɝо уɝла иллюстраɰии (например, ȼид А/Деталь А/Сече-
ние А-А), размеɳая их, если возможно, по часовой стрелке. Ʌинии сечений и стрелки сечения должны соответствовать 
виду. Для указания скрытых элементов, невидимых на основных видах, используют ломаные линии.

ȼ.7 ȿсли электрические или электронные компоненты требуют идентиɮикаɰии с помоɳью спеɰиальных 
обозначений, эти обозначения должны быть включены в подрисуночные подписи и/или в соответствуюɳий текст. 
Для иллюстраɰий, выполненных в ортоɝональных проекɰиях (например, печатная плата), допускается использо-
вать номера элементов, расположенные внутри ɝраниɰ компонента или соединенные с компонентом выносными 
линиями (см. рисунок ȼ.3)*.
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Рисунок ȼ.3 — Пример идентиɮикаɰии электрических и электронных компонентов

ȼ.8 Для симметричных элементов показывают только детали, расположенные слева, сверху и спереди. Но-
мер элемента, который не виден на рисунке, указывают в скобках над или под номером изображенноɝо элемента, 
а выносная линия должна быть направлена к номеру изображенноɝо элемента.

Исключения из этоɝо правила допускаются в случае, коɝда симметричные детали отличаются друɝ от друɝа 
или коɝда для оɰенки необходимо изобразить друɝую деталь (например, правую). ȼ иллюстраɰию моɝут быть вклю-
чены соответствуюɳие ссылки на отдельные детали симметричноɝо элемента, такие как «Только левый».

ȼ.9 ȼ тех случаях, коɝда визуально одинаковые компоненты появляются в разных местах одноɝо и тоɝо же 
рисунка, допустимо изображать их только один раз. Их расположение и номера элементов моɝут быть указаны 
с помоɳью множественной индексаɰии или таблиɰ внутри иллюстраɰии.

ȼ.10 ȼ случае использования нескольких идентичных крепежных деталей в детали или сборочной единиɰе 
их размеɳение должно быть идентиɮиɰировано в соответствии с описанными правилами нумераɰии. ȿсли после-
довательность установки (снятия) крепежных деталей не понятна из иллюстраɰии, но необходима для понимания, 
должен быть представлен пример последовательноɝо монтажа (демонтажа). ȿсли идентичные крепежные детали 
размеɳены в нескольких местах и имеют различную ориентаɰию, то иллюстраɰии должны содержать пояснения 
для правильной ориентаɰии каждоɝо элемента оборудования.
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ɉɪɢɥɨɠɟɧɢɟ Г
(ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɦɨɟ)

Оɮɨɪɦɥɟɧɢɟ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɨɣ ɞɨɤɭɦɟɧɬɚɰɢɢ ɧɚ ɢɡɞɟɥɢɹ ɫ ɦɧɨɝɨɫɬɭɩɟɧɱɚɬɨɣ ɫɢɫɬɟɦɨɣ 
ɞɟɥɟɧɢɹ ɧɚ ɫɨɫɬɚɜɧɵɟ ɱɚɫɬɢ

Г.1 Сɢɫɬɟɦɚ ɧɭɦɟɪɚɰɢɢ
Г.1.1 Для ɗД на изделия с мноɝоступенчатой системой деления на составные части устанавливают систему 

нумераɰии и кодирования структурных элементов ɗД. Как правило, для обозначения структурных элементов ɗД 
применяют арабские ɰиɮры по ГОСТ 2.304:

- разделам присваивают номера от 000 до 999 (под номером 000 помеɳают обɳую инɮормаɰию об изделии 
в ɰелом, а в остальных разделах — сведения о составных частях изделия); 

- подразделам — номера 00, 10, 20, 30 и т. д. (номером 00 обозначают обɳую часть, содержаɳую сведения 
обɳеɝо характера, излаɝаемые в подразделе); 

- пунктам — номера 01, 02, 03 и т. д. 
Г.1.2 Система нумераɰии разделов, подразделов и пунктов представляет собой разбивку знаков, входяɳих 

в номер, на три элемента: число — точка, число — точка, число. Например, последовательность ɰиɮр 010.20.04 
расɲиɮровывают следуюɳим образом: 

010 — раздел;
  20 — подраздел;
  04 — пункт.
При описании инɮормаɰии, относяɳейся ко всему разделу, используют первый элемент системы нумера-

ɰии — номер раздела с последуюɳими 00.00 (010.00.00). При описании подраздела, входяɳеɝо в рассматривае-
мый раздел, используют два первых элемента нумераɰии — номера раздела и подраздела с последуюɳими 00 
(010.20.00). 

Допускается алɮавитно-ɰиɮровое обозначение структурных элементов ɗД. Например, последовательность 
ɰиɮр ȼ1.20.04 расɲиɮровывают следуюɳим образом:

ȼ1 — раздел;
20 — подраздел;
04 — пункт.
ȼ этом случае применяют только арабские ɰиɮры и буквы латинскоɝо алɮавита по ГОСТ 2.304, исключая 

буквы I и O.
ȿсли алɮавитно-ɰиɮровое обозначение должно содержать более  99  идентиɮикаторов, диапазон 

обозначения необходимо расɲирить от А1 до А9, от ȼ1 до ȼ9 и т. д. до Z1—Z9. 
При описании пунктов подразделов используют все три элемента нумераɰии. 
Г.1.3 При наличии в разделе документа более десяти подразделов подразделы нумеруют путем изменения 

второɝо знака номера подраздела от 1 до 9 (11, 12,...,21, 22,..., 31 и т. д.). 
Г.1.4 Для придания определенной ɝибкости системе нумераɰии из обɳеɝо количества номеров выделяют не-

обходимое количество номеров для резервных разделов и подразделов документа. 
Г.1.5 Номера разделов и подразделов, а также их наименования, при необходимости, устанавливают в НД на 

конкретные виды (ɝруппы) изделий с учетом их сложности и конструктивных особенностей. 
Пример разделения текста на разделы, которым предɲествует введение, представлен в таблиɰе Г.1.

Та бл и ɰ а  Г.1

Номер раздела Наименование раздела

000 Изделие в ɰелом 
001–020 Резервные разделы 

021 Система кондиɰионирования воздуха 
022 Резервный раздел 
023 Связное оборудование 
024 Система электроснабжения 
025 Ȼытовое и аварийное оборудование 
026 Противопожарное оборудование 
027 Резервный раздел 
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Номер раздела Наименование раздела

028 Топливная система 
029 Гидравлическая система 
030 Резервный раздел 
031 Сиɝнализаɰия 
032 ɏодовая часть
033 Освеɳение и световая сиɝнализаɰия
034 Резервный раздел 
035 Кислородное оборудование, заɳитное снаряжение 
036 Пневматическая система 
037 ȼакуумное оборудование 
038 Система водоснабжения и удаления отбросов 

039—050 Резервные разделы 
051 Силовая конструкɰия изделия 

052—070 Резервные разделы 
071 Силовая установка 
072 Двиɝатель 
и т. д.  

Пример разделения разделов на подразделы представлен в таблиɰе Г.2.

Та бл и ɰ а  Г.2

Номер раздела Номер подраздела Наименование Содержание и пояснение

024 Система электроснаб-
жения 

ɗлектрические устройства и блоки, которые 
ɝенерируют, реɝулируют и подводят переменный 
и/или постоянный ток к потребителю. ȼключает 
установленные на изделии ɰентрализованные 
системы электроснабжения постоянным и пере-
менным током, ɝенераторы, преобразователи, 
аккумуляторные батареи и т. д. (вплоть до рас-
пределительных ɲин). ȼключает также электри-
ческие устройства обɳеɝо назначения, такие как 
выключатели, электрические соединители и т. д.

00 Обɳая часть

10 Привод ɝенераторов Устройства, включаюɳие ɝенераторы с не-
обходимой скоростью. ȼключает систему смазки 
привода, соединительные устройства, систему 
реɝулирования, сиɝнализаɰии и измерения и т. д. 

20 Система электроснаб-
жения переменным то-
ком

ɑасть системы, предназначенная для ɝе-
нерирования электроэнерɝии переменноɝо тока. 
ȼключает ɝенераторы, преобразователи, управля-
юɳие блоки, коммутируюɳую и заɳитную аппа-
ратуру, измерительную систему, сиɝнализаɰию, а 
также электропроводку до ɝлавных ɲин и систему 
встроенноɝо контроля 

30 Система электроснаб-
жения постоянным то-
ком 

ɑасть системы, предназначенная для ɝе-
нерирования электроэнерɝии постоянноɝо тока. 
ȼключает ɝенераторы, аккумуляторные батареи, 
преобразователи, управляюɳие и реɝулируюɳие 
блоки, измерительную систему, коммутируюɳую 
и заɳитную аппаратуру, сиɝнализаɰию, а также 
электропроводку до ɝлавных ɲин 

Ɉконɱание ɬаɛɥицɵ Г.1
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Г.1.6 Сведения, излаɝаемые в разделе, подразделе и, при необходимости, в пункте делят на типовые темы, пере-
чень и содержание которых в этом случае должны соответствовать перечню и содержанию разделов разрабатываемоɝо 
ɗД соɝласно ГОСТ 2.610. Темам номера не присваивают. ȼ заɝоловках к тексту указывают только наименование тем.

Использование всеɝо количества тем необязательно.
Г.1.7 Каждой теме, помеɳаемой в документ, отводят определенные номера, которые должны быть типовыми 

для всех изделий конкретноɝо вида (ɝруппы), при этом часть номеров может быть выделена как резервная. 
Указанные номера используют: 
а) для задания интервала страниɰ при подɝотовке документаɰии со страничной орɝанизаɰией (как правило, с 

присвоением теме определенноɝо диапазона страниɰ). 
Пример выделения интервала страниɰ для тем приведен в таблиɰе Г.3.

Та бл и ɰ а  Г.3

Тема Диапазон страниɰ

Описание и работа изделия 001–100 
Текуɳий ремонт 101–200 
Обслуживание 201–400 
Сборка и разборка 401–500 
Реɝулирование и испытание 501–600 
Осмотр и проверка 601–700 
Очистка и окраска 701–800 
Консерваɰия 801–900 
Резерв 901–999

б) для задания кода вида инɮормаɰии при подɝотовке документаɰии с модульной орɝанизаɰией (как прави-
ло, в электронной ɮорме с использованием ОȻДɗ).

Пример задания кода вида инɮормаɰии приведен в таблиɰе Г.4.

Та бл и ɰ а  Г.4

Тема Код вида инɮормаɰии

Описание и работа изделия 000
Использование изделия по назначению 100
Техническое обслуживание 200
Текуɳий ремонт 300
Поиск и устранение последствий отказов и повреждений 400
Монтаж, демонтаж и разборка оборудования 500
Очистка и окраска, ремонт повреждений на месте эксплуатаɰии 600
Применение вспомоɝательных технических устройств 700
ɏранение, консерваɰия и расконсерваɰия 800
Прочее 900

Г.1.8 Для каждой темы, при необходимости, разработчик может вводить подтемы, уточняюɳие состав из-
лаɝаемых сведений. 

Пример деления тем на подтемы представлен в таблиɰе Г.5.

Та бл и ɰ а  Г.5

Тема Подтема Содержание

000 Описание и работа изделия
001 Титульная страниɰа

002 до 004 РȿЗȿРȼ
005 Перечень сокраɳений
006 Перечень терминов
007 Перечень обозначений

………………………………………………………………………………………………
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Тема Подтема Содержание

010 Обɳие данные
011 Назначение

012 Обɳие предупреждения и предостережения. 
Сведения по технике безопасности

………………………………………………………………………………………………

030 до 039 Технические данные
040 Описание устройства и принɰипа действия
041 Описание устройства
042 Описание принɰипа действия

043 до 049 РȿЗȿРȼ
………………………………………………………………………………………………

300 Техническое обслуживание
310 ȼизуальный осмотр

311 ȼизуальный осмотр без применения инструмен-
тальных средств

                          .      .      .      .      .      .      .      .      .      .      .      .
335 по 339 РȿЗȿРȼ

и т. д.

Г.1.9 Состав тем и подтем, их наименования и типовые номера (коды), при необходимости, устанавливают 
в НД на конкретные виды (ɝруппы) изделий с учетом их сложности и конструктивных особенностей.

При выполнении ɗД на вновь разрабатываемое изделие, состав тем и подтем, их наименования и типовые 
номера (коды) допускается устанавливать в ТЗ.

Г.1.10 Нумераɰию страниɰ выполняют сквозной в пределах каждоɝо структурноɝо элемента документаɰии. 
Для документов ФО, ПС, ɗТ, норм расхода и ведомостей нумераɰию страниɰ выполняют сквозной в пределах всеɝо 
документа.

Г.1.11 Таблиɰы и иллюстраɰии нумеруют последовательно в пределах каждоɝо структурноɝо элемента до-
кументаɰии, например таблиɰа 1.1, 1.2, рисунок 1.1, 1.2 и т. д.

При ссылках на таблиɰы и иллюстраɰии, помеɳаемые в данном структурном элементе документаɰии, 
указывают их собственные номера, например «см. таблиɰу 101». 

При ссылках на таблиɰы и иллюстраɰии друɝих структурных элементов документаɰии указывают 
соответственно их номера и собственные номера рисунков, например «см. 010.20.04, рисунок 201».

Допускается при выполнении ɗД в ɮорме ИɗД ссылаться на таблиɰы (иллюстраɰии) по их обозначению 
(см. приложение ȿ), например «см. рисунок  ICN–AE–A–000404–G–S3627–00191A–01–1».

Г.1.12 Для быстроɝо нахождения в конечном изделии Сɑ, требуюɳей техническоɝо обслуживания, рекомен-
дуется разбивать изделие на зоны. Система идентиɮикаɰии зон должна быть простой, лоɝично орɝанизованной 
и приɝодной для использования в системах обработки данных.

Г.1.13 Зону, как правило, идентиɮиɰируют с помоɳью номера, состояɳеɝо из трех числовых разрядов. Пер-
вый разряд используют для указания основноɝо конструктивноɝо элемента изделия. ȼторой разряд идентиɮиɰиру-
ет зоны и их расположение по отноɲению к осевой линии (если она есть). Нечетные ɰиɮры применяют для левой 
стороны изделия, если смотреть вперед, четные ɰиɮры — для правой стороны. Зонам, которые расположены на 
осевой линии, допускается назначать как нечетные, так и четные ɰиɮры. Третий разряд используют, при необходи-
мости, для дальнейɲей детализаɰии.

Г.1.14 Основные элементы конструкɰии изделия, такие как входные двери, люки, поверхности управления 
и т. д., должны иметь индивидуальные номера зон. ȼезде, ɝде только возможно, ɝраниɰы зон должны быть привя-
заны к ɮактически суɳествуюɳим ɝраниɰам элементов конструкɰии. 

Г.1.15 На схемах и в таблиɰах зон должны быть ясно указаны ɝраниɰы зон и номера элементов конструкɰии. 
Должно быть представлено ɮизическое описание ɝраниɰ зон.

Не следует разбивать на зоны основные элементы конструкɰии, которые сами по себе являются отдельными 
зонами, например двери кабины, ɝрузовые и баɝажные двери.

Граниɰы зон должны включать в себя связанные между собой элементы конструкɰии, такие как окантовки 
проемов дверей. ȼ этом случае окантовка двери не должна быть поделена между зонами.

Ɉконɱание ɬаɛɥицɵ Г.5
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ɉɪɢɥɨɠɟɧɢɟ Ⱦ
(ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɦɨɟ)

ɉɪɢɦɟɪɵ ɨɮɨɪɦɥɟɧɢɹ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨɜ

Д.1 Обɳие требования к представлению в бумажной ɮорме в инɮормаɰионной зоне печатноɝо листа содер-
жательной части ИɗД 1-ɝо, 2-ɝо, 3-ɝо видов — соɝласно настояɳему стандарту и ГОСТ 2.105.

Д.2 ИɗД 4-ɝо вида, как правило,  в бумажной ɮорме не представляют. Допускается представлять в бумажном 
виде по требованию заказчика ɮраɝменты ИɗД 4-ɝо вида, не содержаɳие аудио- и видеоинɮормаɰии, при этом 
требования к оɮормлению получаемоɝо ɗД аналоɝичны требованиям для ИɗД первых трех видов. 

Д.3 ȼерхний колонтитул состоит из следуюɳих элементов: двух текстовых строк, обозначения документа, 
уровня конɮиденɰиальности и лоɝотипа предприятия (необязательно). Каждая из строк может содержать:

- наименование МД;
- наименование раздела;
- обозначение документа;
- наименование изделия;
- незаполненную строку;
- текст (определяет разработчик).
Оɮормление элементов верхнеɝо колонтитула приведено на рисунке Д.1.

Рисунок Д.1 ʊ Оɮормление элементов верхнеɝо колонтитула

Д.4 При выполнении элементов верхнеɝо колонтитула следует соблюдать следуюɳие правила:
- элемент «Обозначение документа» ɮормируют как совокупность обозначения изделия по ГОСТ 2.201 и кода 

вида документа, например АȻȼГ.ɏɏɏɏɏɏ.ɏɏɏРɗ. Допускается применять ранее принятую систему обозначений 
документов;

- элемент «Уровень конɮиденɰиальности» указывают в верхнем правом уɝлу колонтитула;
- элемент «Ʌоɝотип орɝанизаɰии» указывают в ɰентре левой части колонтитула.
Допускается указывать элемент «Ʌоɝотип орɝанизаɰии» в ɰентре колонтитула, в этом случае элементы «Пер-

вая строка верхнеɝо колонтитула» и «ȼторая строка верхнеɝо колонтитула» указывают в левой части колонтитула.
Д.5 Оɮормление элементов нижнеɝо колонтитула приведено на рисунке Д.2. Нижний колонтитул состоит из 

следуюɳих элементов: одной строки, сведений о применяемости данноɝо МД, обозначения МД, номера версии МД, 
номера страниɰы и даты.

Рисунок Д.2 ʊ Оɮормление элементов нижнеɝо колонтитула

Д.6 При выполнении элементов нижнеɝо колонтитула следует выполнять следуюɳие правила:
Д.6.1 ɗлемент «Первая строка нижнеɝо колонтитула» может содержать:
- наименование МД;
- наименование раздела;
- обозначение документа;
- наименование изделия;
- незаполненную строку;
- текст (определяет разработчик).
Содержание строки должно быть соɝласовано с содержанием строк верхнеɝо колонтитула.
Д.6.2 ɗлемент «Применяемость» должен содержать указания о применяемости данноɝо МД  для различных 

исполнений изделий такоɝо же обозначения.
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Д.6.3 ɗлементы «Обозначение МД» и «ȼерсия МД» должны содержать обозначение и номер версии МД 
соответственно.

Д.6.4 ɗлемент «Номер страниɰы» должен содержать номер страниɰы. Страниɰы нумеруют в  пределах каж-
доɝо МД.

Д.6.5 ɗлемент «Дата» должен содержать дату вывода на печать в ɮормате ɝод—месяɰ—число. Допускается 
использовать ɮормат число—месяɰ—ɝод.
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ɉɪɢɥɨɠɟɧɢɟ ȿ
(ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɦɨɟ)

ɉɪɚɜɢɥɚ ɩɪɢɫɜɨɟɧɢɹ ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɢɹ ɦɨɞɭɥɟɣ ɞɚɧɧɵɯ ɢ ɢɥɥɸɫɬɪɚɰɢɣ

ȿ.1 Оɛɳɢɟ ɩɨɥɨɠɟɧɢɹ
ȿ.1.1 ОМД состоит из структурированноɝо набора элементов (см. рисунок ȿ.1), каждый из которых пред-

ставлен одним или несколькими алɮавитно-ɰиɮровыми символами. ɗлементы ОМД определяются областью при-
менения кодируемоɝо структурноɝо элемента документаɰии.

ɗлемент 1 — элемент 2 — элемент 3 — элемент n

Рисунок ȿ.1 ʊ Обɳая структура ОМД

ȿ.1.2 Для записи обозначений элементов ОМД с ɰелью использования в среде вычислительной техники 
применяют только арабские ɰиɮры и буквы латинскоɝо алɮавита по ГОСТ 2.304, кроме I и O.

ȿ.1.3 ȼ качестве разделителя наборов элементов обозначения используют деɮис.

ȿ.2 Сɬɪɭɤɬɭɪɚ ɢ ɩɪɚɜɢɥɚ ɩɪɢɫɜɨɟɧɢɹ ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɢɹ ɦɨɞɭɥɟɣ ɞɚɧɧɵɯ
ȿ.2.1 Для ɮормирования ОМД используют следуюɳие элементы: 
- код изделия;
- отличительный код Сɑ изделия;
- обозначение структурноɝо элемента в соответствии со СНК;
- код демонтажа;
- вариант кода демонтажа;
- код вида инɮормаɰии;
- вариант кода вида инɮормаɰии;
- код места расположения элемента.

П р и м еч а н и е  — Значения обозначений элементов ОМД присваивает орɝанизаɰия—разработчик 
документа.

ȿ.2.1.1 Код изделия содержит условное обозначение изделия (или нескольких однотипных изделий), к кото-
рому относится МД (например, ракетный комплекс, корабль (судно), самолет, автомобиль, двиɝатель и т. п.). Код 
изделия определяет применяемость МД к конкретному типу и модели изделия, включая предназначенное для них 
вспомоɝательное и обучаюɳее оборудование, и идентиɮиɰируется буквенными, ɰиɮровыми или алɮавитно-ɰиɮ-
ровыми символами. Код изделия устанавливает разработчик. Для предотвраɳения дублирования коды изделия 
назначают [как правило, ɰентрализованно на конкретные виды (ɝруппы) изделий]. При этом следует предусматри-
вать некоторое количество резервируемых идентиɮикаɰионных кодов для возможных моделей или исполнений.

ȿ.2.1.2 Отличительный код Сɑ изделия назначается в рамках проекта в случае применения взаимозаменяе-
мых Сɑ, отличаюɳихся друɝ от друɝа составом сборочных единиɰ, но с одним и тем же ɮункɰиональным назначе-
нием. Код по СНК идентиɮиɰирует только ɮункɰию Сɑ. ȼ некоторых изделиях эта ɮункɰия может обеспечиваться 
альтернативной версией Сɑ или друɝой Сɑ, не влияя на обозначение типа, модели или исполнения конечноɝо 
изделия. Первой из установленных Сɑ присваивается код А, а следуюɳей альтернативной Сɑ на изделии той же 
модели — код ȼ и т. д. 

ȿ.2.1.3 Обозначение по системе нумераɰии и кодирования присваивают соɝласно приложению Ȼ.
ȿ.2.1.4 Код демонтажа состоит из двух символов: первый — буквенно-ɰиɮровой, второй — ɰиɮровой. 

Код демонтажа определяет условия и последовательность демонтажа (разборки) сборочной единиɰы, к которой 
относится приводимая инɮормаɰия по техническому обслуживанию. ȿсли код демонтажа должен содержать более 
99 идентиɮикаторов, то диапазон кода расɲиряют от А1 до А9, от ȼ1 до ȼ9 и т. д. до Z1—Z9, исключая буквы I и O 
латинскоɝо алɮавита. Основой системы присвоения кодов является порядок последовательности разборки (см. ȿ.3.7).

Код демонтажа используют также для последовательной нумераɰии модулей данных.
ȿ.2.1.5 ȼариант кода демонтажа — один буквенный символ, исключая буквы I и O латинскоɝо алɮавита, 

который указывает на альтернативные Сɑ изделия, отличаюɳиеся по своей конструкɰии, но не настолько, чтобы 
изменить отличительный код конечноɝо изделия.

ȿ.2.1.6 Код вида инɮормаɰии состоит из трех ɰиɮровых символов. Код вида инɮормаɰии используют для 
идентиɮикаɰии вида инɮормаɰии, содержаɳейся в модуле данных. Каждому виду инɮормаɰии  отводят опре-
деленные номера, которые должны быть типовыми для всех изделий конкретноɝо вида (ɝруппы), при этом часть 
номеров может быть выделена как резервная. Пример первичных кодов вида инɮормаɰии для использования 
в ОМД аналоɝичен приведенному в таблиɰе Г.4. Дальнейɲую разбивку кодов по видам инɮормаɰии, как правило, 
устанавливают в НД на конкретные виды (ɝруппы) изделий с учетом их сложности и конструктивных особенностей.
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Подробную разбивку кода вида инɮормаɰии  применяют только в том случае, если для полной ясности 
необходима более развернутая и подробная инɮормаɰия. ȿсли необходимости в подробной разбивке нет, то не 
следует прибеɝать к излиɲней детализаɰии, а необходимую инɮормаɰию следует размеɳать под кодом более 
высокоɝо уровня.

ȿ.2.1.7 ȼариант кода вида инɮормаɰии представляют одним буквенным символом, который служит для 
указания возможных вариантов.  Исходный первоначальный вид инɮормаɰии всеɝда получает код A, последуюɳим 
вариантам присваиваются коды B, C и т. д., исключая буквы I и О латинскоɝо алɮавита.

ȿ.2.1.8 Код расположения элемента представляют одним буквенным символом, который указывает место 
(А, ȼ, С), ɝде должны выполняться работы по техническому обслуживанию, или назначение МД, к которому 
относится приведенная инɮормаɰия Т:

А — инɮормаɰия относится к изделиям, установленным на основном изделии (без демонтажа);
ȼ — инɮормаɰия относится к основным сборочным единиɰам (деталям), снятым с изделия. ȼ случае с дви-

ɝателем символ «ȼ» может относиться к идентиɮикаɰионному коду основноɝо изделия или двиɝателя;
С — инɮормаɰия относится к изделиям, размеɳенным на стендах, независимо от тоɝо снято ли изделие 

с основноɝо изделия, с двиɝателя или с какой-либо основной сборочной единиɰы;
D — инɮормаɰия относится ко всем трем местам размеɳения А, ȼ и С. Никакие друɝие комбинаɰии мест 

для техническоɝо обслуживания не допустимы; 
Т — инɮормаɰия относится к модулям данных, связанным только с обучением (в т. ч. к МД на реɝулировочные, 

испытательные и др. стенды).

П р и м еч а н и е  — Допускается использовать символ Z как обɳий код места расположения элемента. 

ȿ.3 Сɬɪɭɤɬɭɪɚ ɢ ɩɪɚɜɢɥɚ ɩɪɢɫɜɨɟɧɢɹ ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɢɹ ɢɥɥɸɫɬɪɚɰɢɣ
ȿ.3.1 ОИɅ присваивают каждому листу иллюстраɰии. 
ȿ.3.2 ОИɅ состоит из 10 элементов и строится следуюɳим образом:

Y — алфавитно-цифровой символ;
A — буквенный символ;
X — цифровой символ.

Рисунок ȿ.2 — Структура обозначения иллюстраɰии

ȿ.3.3 Для ɮормирования ОИɅ используют следуюɳие элементы:
- преɮикс;
- код изделия;
- отличительный код Сɑ изделия;
- обозначение структурноɝо элемента в соответствии с СНК;
- порядковый номер иллюстраɰии;
- код варианта иллюстраɰии;
- номер выпуска иллюстраɰии;
- уровень конɮиденɰиальности.
ȿ.3.3.1 Преɮикс идентиɮиɰирует ИО как иллюстраɰию.
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ȿ.3.3.2 Код изделия идентиɮиɰирует изделие, к которому относится иллюстраɰия. Правила присвоения ана-
лоɝичны правилам присвоения соответствуюɳеɝо элемента обозначения МД.

ȿ.3.3.3 Отличительный код Сɑ изделия назначается в случае применения Сɑ, отличаюɳихся друɝ от друɝа 
составом сборочных единиɰ, но с одним и тем же ɮункɰиональным назначением. Правила присвоения аналоɝичны 
правилам присвоения соответствуюɳеɝо элемента обозначения МД.

ȿ.3.3.4 Обозначение по системе нумераɰии и кодирования присваивают соɝласно приложению Ȼ. 
ȿ.3.3.5 Порядковый номер иллюстраɰии для каждоɝо кода изделия (конечноɝо изделия) начинается с 00001. 
ȿ.3.3.6 Код варианта иллюстраɰии — это буквенный символ, который идентиɮиɰирует варианты основной 

(исходной) иллюстраɰии. Код варианта А идентиɮиɰирует основную иллюстраɰию, код варианта ȼ — первый ва-
риант и т. д. ȼариант является дополненной, измененной в масɲтабе, обрезанной, повернутой, отраженной и/или 
снабженной примечаниями основной иллюстраɰией.

ȿ.3.3.7 Номер выпуска иллюстраɰии начинается с 01 для каждой основной иллюстраɰии или варианта 
и увеличивается каждый раз при изменении иллюстраɰии.

ȿ.3.3.8 Уровень конɮиденɰиальности иллюстраɰии идентиɮиɰируется одной ɰиɮрой. Для обозначения 
уровней конɮиденɰиальности применяют ту же ɝрадаɰию, что и для модулей данных. ȿсли изменяют уровень 
конɮиденɰиальности иллюстраɰии, ей должен быть присвоен новый номер выпуска.

ȿ.3.3.9 Зарезервированные в структуре ОИɅ элементы обозначения устанавливают в НД на конкретные 
виды (ɝруппы) изделий с учетом их сложности и конструктивных особенностей*.

ȿ.3.4 ОИɅ должно быть расположено в нижнем правом уɝлу области воспроизведения иллюстраɰии. 
ȿ.3.5 ȼ ОȻДɗ обозначение иллюстраɰии является уникальным идентиɮикатором листа иллюстраɰии, и ее 

используют для установления связи иллюстраɰии с рисунком одноɝо или нескольких модулей данных. ОИɅ содер-
жит полную инɮормаɰию о листе иллюстраɰии, включая статус еɝо обновления, и не зависит от статуса модуля 
данных или документа, в которых этот лист используют в виде рисунка.

ȿ.3.6 Ʌист иллюстраɰии может принадлежать различным рисункам с различными названиями и номерами.
ȿ.3.7 Порядок разборки основан на последовательной нумераɰии сборочных единиɰ и деталей, полученных 

в проɰессе разборки изделия, с учетом  последуюɳих операɰий техническоɝо обслуживания. Пронумерованные 
сборочные единиɰы и детали последовательно размеɳают в своих модулях данных. Поскольку номер обɴекта 
разборки 00 зарезервирован для единиɰы изделия, то нумеруемым Сɑ присваивают номера обɴектов разборки 
01, 02 и т. д.

Порядок нумераɰии не должен обязательно совпадать с поопераɰионным порядком выполнения задачи тех-
ническоɝо обслуживания.

ȿ.3.8 Сɑ следует нумеровать, если:
а) суɳествует необходимость выполнения последуюɳеɝо техническоɝо обслуживания Сɑ;
б) Сɑ выполняют с мноɝоступенчатой системой деления на составные части;
в) обɴем инɮормаɰии по техническому обслуживанию достаточен для создания отдельноɝо модуля данных;
ɝ) необходимо включение инɮормаɰии о техническом обслуживании детали в модуль данных Сɑ, в которую 

входит деталь. То же относится к сборочным единиɰам, входяɳим в друɝую сборочную единиɰу. ɗто применимо и 
к тем Сɑ, которые хотя и подлежат техническому обслуживанию, но в соответствии с требованиями перечислений 
а)—в) не получили своеɝо номера.

П р им е р  — На рисунке Е.3  приведен процесс разборки СЧ на СЕ и детали. При разборке СЧ (объ-
ект разборки 00) получают следующие СЕ и детали:

- три СЕ, на которых будут выполняться дальнейшие операции;
- шесть СЕ и деталей, которые не требуют дальнейших работ.
В этом случае все три СЧ, подлежащие дальнейшему обслуживанию, следует пронумеровать 

в соответствии с правилами, приведенными в перечислениях а)–г). Им будут присвоены номера 01, 
02, 03, и для каждого из них будет создан свой модуль данных, в обозначении которого будет иметься 
номер объекта разборки 01, 02 или 03.  В ходе работ указанные объекты разборки будут разобраны на 
СЕ и детали, над которыми операции технического обслуживания не проводят, поэтому МД для них не 
создают.
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Рисунок ȿ.3 — Применение порядка разборки для нумераɰии Сɑ
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Ȼɢɛɥɢɨɝɪɚɮɢɹ

[1] ИСО 8879:1986 Обработка инɮормаɰии. Текстовые и оɮисные системы. Стандартный обобɳенный язык 
разметки (SGML)

[2] ASD S1000D Международная спеɰиɮикаɰия требований к техническим руководствам, выполняемым 
с использованием обɳей базы данных
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